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Testergebnisse IPA — Powdersave/Elcometer 550

Bewertung der Messgenauigkeit des ultraschallbasierenden
Schichtdickenmesssystems fiir uneingebrannte
Pulverlackschichten

1. Zusammenfassung

Es wurden verschiedene Testversuche mit Powdersave durchgefuhrt und die
Resultate der Schichtstarken mit Wirbelstrom-, Magnetinduktiv- und einem
zerstérenden Messverfahren (Paint Borer) Uberpruft.

Folgende Parameter wurden verandert, um die Messgenauigkeit des Powdersave-
Messprinzipes zu Uberprifen :

Verschiedene Pulver (AKZO-Mischpulver Standard weiss, Metallic-Pulver Nr.
71286)

Vertikale und horizontale Pistolenanordnung

Corona und Tribo-Pistolen

Pulvermassenstrom-Gesamtluft

Hochspannung kV

Spruhabstand

Pulver- Partikelgrosse

Verschiedene Untergrund-Materialien (Stahl, Aluminium und Kunststoff (SMC
und Frisetta)).

Die Resultate zeigen klar auf, das die Ergebnisse innerhalb der angegebenen Werte
liegen und die Laborversuche somit die positiven Ergebnisse der installierten Gerate
im Markt bestatigen.

Bei Applizierung von verschiedenen Pulversorten ist keine Kalibrierung des
Powdersave notwendig.

Es gibt zwar Abweichungen bei verschiedenen Parametern wie Hochspannung und
Pistolenart. Diese Abweichungen sind jedoch auch bei dem Wirbelstom- und Magnet-
Induktivverfahren festzustellen.
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‘Fraunhofer IPA
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Mittlere Schichtdicke [pm]
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) Schichtdickenvergleiche } 05.09.2000

¢ Ultraschall ® Magnet-Induktiv-St A Wirbelstrom-St

Metallic-Pulver 71386 auf Stahl,
Korona-Handpistole, Flachstrahl,
Pulvermassenstrom: 100 g/min, Gesamtluft: 5 m%h,
Hochspannung: 65 kV, Spriihabstand: 200 mm
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Mittlere Schichtdicke mit Paintborer [pm]
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Fraunhofer IPA
KAP/E53

Relativabweichungen der
Schichtdickenwerte bezogen auf die
Paintbohrer-Messung [%)]
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